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Metody taczenia elementow

= L3aczenie przy uzyciu elementow
mechanicznych

» Sruby, nakretki, nit, wpusty, kotki

= Spajanie
e Spawanie, lutowanie (miekkie, twarde),
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Wielkesci srub tgczacych

Sruby
miniaturowe




t gezniki srubowe




t gezniki srubowe

s Gwinty wewnetrzne
o Gwint wewnatrz otworu
o WWykonywane przy uzyciu:
= Wiertta
= | gwintownika

s Gwinty zewnetrzne

o Gwint na zewnetrzne|
powierzchni walca

o \WWykonywany przy uzyciu:
= narzynki
= lub toczenia




t gezniki srubowe

Zarys gwintu

Srednica |
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Gwinty metryczne

« kgt gwintu = 60°

e profil symetryczny

e 0zhaczenie - M || | 2 _ 4
» standardowy lub drobnozwojny B i
e SPOSOb oznaczania:

 rodzaj gwintu (M)
 Srednica zewnetrzna(12 mm)
e skok (1,75 mm)




Gwinty metryczne

Oznaczenie : Oznaczenie :
gwintu Wymlary gwintu Wym|ary
(seria) gwintu (seria) gwintu

3,2421 3,078 M6 14,701 | 13.835 | 13,369
31459 | 3343 Mi6 % 1,5 . 15.026 | 14376 | 14,026
: M16 %1 3 15:350 | 14017 | 14,684
“ } M16 % 0,75 - 15,513 | 15,188 | 15,014
3,688 | 3,514 M16 % 0.5 o 15,675 | 15.459 | 15,343
3,959 | 3,843 ! Giih . .

M17%1,5 | - 16,026 | 15,376 | 15,026
4,134 | 3,948 M17 %1 — 16,350 | 15,917 | 15,684
4,459 | 4,343 | 0, ; . . —
M18 ; 16,%7() 15,204 | 14,712
5 : MI18x2 — 16,701 | 15,835 | 15,369
MS5,5 % 0,5 : 5,175 | 4,959 | 4,843 ; M8 % 1,5 17,026 | 16,376 | 16,026
- M18 %1 17,350 | 16,917 | 16,684
M6 4,917 | 4,684 17,2 M18 % 0,75 — 17,513 | 17,188 | 17 014
M6 x 0,75 : 5,513 | 5,188 | 5,014 ; M18%0,5 - 17,675 17,343
M6 x 0,3 5,675 | 5,459 | 5,343 : - . S A i i
_ = M20 5 : 13,294 12,712
20 %2 - 17,835 | 17,369
M7 5,917 | 5,684 Mzu 215 ; 18,376 | 18,026
M7 0,75 5 6,188 1 6,014 ’ 917
M7 % 0,5 , 5 6 450 6.343 M20 =1 = y33 18,91 18,684
! 4 M20 % 0,75 19,188 | 19,014
i - M20 % 0.5 : 19,675 | 19,459 | 19,343

M 2: 6,647 | 6,358 ; o i
M8x1 : 350 | 6,917 | 6,684 35, M22 20,376 | 19,294 | 18,712
M8 0,75 y 3| 7,188 | 7,014 M22 %2 20,701 | 19,835 | 19,369
M8 % 0,5 - 8 7,459 | 7,343 ‘ M22 % 1,5 21,026 | 20,376 | 20,026
: ] M22 % 1 ; %1,350 %0,‘19;; %0,534
M9 5 7,647 | 7.355 M22x 0,1 Ladd | o hiois
9w . 3¢ 7917 | 7en M22 0,5 ] 21,675 | 21,459 | 21,343
M9 x0,75 - : 8188 | 8,014 ) . 4
MO % 0,5 — 8,459 | 8343 M24 22,051 | 20,752 | 20,054
A 1L M24 % 2 22,701 | 21,835 | 21,369
M24%1,5 23,026 | 22,376 | 22,026 |
W24 % 1 237350 | 22,017 | 22,684 |
M24 % 0,75 23'513 | 23,188 | 23,014 |

M10 5 2

M10 % 1,25 v ; 81355
M10 * 1 oy ; ; 8,684
M10 0,75 9.014
MI10 %05 0450 | 91343

[=T=ro

oo Oo

M25x2 —% 23,701 | 22,835 | 22,369
M25 % 1,5 5 24,026 | 23,376 | 23,026
M25x1 - 24,350 | 23,907 | 23,684

9,376 | 9,026
9,917 | 9,684 ; M26x1,5 | - 25,026 | 24,376 | 24,026
10,188 | 10,014
10,459 | 10,343 : M27 | i3 25,051 | 23,752 | 23,054
: M27 x 2 25,701 | 24,835 | 24,369
_— i M27 % 1,5 26,026 | 25,376 | 25,026
M2 15 10,106 | 9,698 § M27 x 1 26,350 | 25,907 | 25,684
Mi12 %125 - 10,376 | 10,026 M27 % 0,75 26,513 | 26,188 | 20,014
% 1,25 10,647 | 10,355 : ]
MI2x 1 - 50 | 10,917 | 10,684 5
M12 % 0,75 ! 11188 | 11,014 : 26,701 | 25,835 | 25,369
MI2%0,5 : 11459 | 11343 27,026 | 26,376 | 26,026
' s ’ o 27,350 | 26,917 | 26,684




Potagczenia srubowe - przekroje

alternative
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Upreszczone przedstawianie nakr etek I podk radek

Rysunek
Rysunek dokiadny Rysunek umowny




Upreszczone przedstawianie  srub I nakr etek
W Ztozeniu

Rysunek

umowny
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Gwinty do po taczen ruchoewych
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(a) Pojedyncze, (b) podwdjne, (c) potrojne




Klasy wytrzyma tosci srub

Materiat Srub Sruby przenqs.zch | 7 sciowych.
Moyttt Podobne obcigzenie zielonych

Kropk
* Pierwsza c) ; : 6.8 88 109 129 {ARI(VIo)VAR1Y

na ro:
* Druga cyfra s;cl Re do

grani APa

Juul

M 27 M 24 M20 M16 M14 M14
M 12

110.000 106.000 118.000 100.000 108.000 127.000
92.500




Wymiarowanie po taczen gwintowych

M24x1,5

M24x1,5

1413,0.SLDPRT
Ztozeniel.SLDASM

Rys 1227, Upawvsaciw N¢ wELIEIDWENLE JwWoni B
¥ i
et

Mg fating
L

i b



