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Tolerancje

A) Wartosci tolerangii

B) Wymiary graniczne
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Chropowatosc powierzchni
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Chropowatosc powierzchni

Liczbowa warto s€ chropowato sci powierzchni jest
okre slona za pomoc g parametru chropowato sci

podaj acego srednie arytmetyczne odchylenie profilu
od linii srednie.

Znormalizowane wartoSci parametru R,
[um] (1 pm = 0,001 mm)
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Chropowatosc powierzechni

Gdy warto s¢ parametru nie mo ze by ¢ wyznaczona (np. z
braku przyrz adow pomiarowych), wtedy mo zna poda ¢ parametr
pomocniczy chropowato sci. Jest on okre slony jako r 0znica
sredniej arytmetycznej odleg tosci od linii odniesienia pi eciu
najwy zszych punkt ow profilu i sredniej arytmetyczne;

odleg tosci od tej linii pi eciu najni zszych punkt ow.

Znormalizowane wartosci parametru R,
[pm] (1 pm = 0,001 mm)
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Chropowatosc powierzchni

Budowa petnego oznaczenia
chropowatosci powierzchni

1 — znak chropowatos$ci,

2 — pdika znaku (rysuje sie jg wowczas, gdy wystepuja
elementy 4,5 7),

3 — w ¢ Ui iszemy jg, o ile nie
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Chropowatosc powierzchni

Znaki i oznaczenia chropowatosci

Znak chropowatosci Zastosowanie

Znak ten (z liczbg nad nim) oznacza, ze podana dopuszczaina chropowato$¢ po-
wierzchni (w tym przypadku R, = 10um) moze by¢ uzyskana przez zdjgcie lub bez
zdjecia warstwy materialu z oznaczonej powierzchni. Konstruktor pozostawia tu
wykonawcom wybor sposobu osiggniecia wyznaczonej chropowatosci.

Znak ten (stosowany tylko z ficzbg nad nim) oznacza, ze podana dopuszczalna
chropowatos$¢ powierzchni powinna by¢ uzyskana przez zdjgcie warstwy materiatu
Z oznaczonej powierzchni (np. przez toczenie czy frezowanie).

Znak ten (z liczbg nad nim) oznacza, ze podana dopuszczalna chropowatos¢ po-
wierzchni powinna by¢ uzyskana bez zdjgcia warstwy materiatu (np. przez kulecz-
kowanie czy polerowanie). Jest to wiec znak zakazu obrébki skrawaniem itp.

Sam znak (bez liczby nad nim) wskazuje, ze chropowato$¢ powierzchni oznaczonej
nim powinna pozostac taka, jakg uzyskano w poprzedzajacym procesie technologi-
cznym (np. chropowatos$¢ powierzchni surowego odiewu lub odkuwki). Jezeli zdje-
cie materiafu z takiej powierzchni jest niedopuszczalne, to wymaganie podaé stow-
nie przy znaku.




Chropowatosc powierzchni

Przy wpisywaniu wartosci parametru b)

R, podajemy tylko jego warto$¢ w/ L/ & QAR

liczbowa, opuszczajgc symbol R,,. 7 | T
c} d

10 0.40 10 0,2 80 100

. o : R,0,08 R,32 R,500
Przy podawaniu yvarto§0| R, S)’/mbol ’ AN A
ten zawsze nalezy umieszczac | 7 7
przed wartoscig liczbowa.

polerowac b) szlifowad

W przypadku gdy dopuszczalna V/—— 1,25

N . | , "
chropowatosc¢ powierzchni ma bycC T 7
uzyskana przy zastosowaniu
okreslonej obrobki, to informacje ¢ Z
te zapisuje sie stownie. %ﬂf |, frezowac
08 ' 2,
’
Rodzaj obrobki R, [pm] /// //// //A /
Toczenie 25+ 10
Frezowanie 2,5+ 10
ereene =10 Wartosci liczbowe parametru R,
Rozwiercanie 0,63 = 1,25

Szlifowanic 0.16 = 125 w zaleznosci od rodzaju obrobki

Docieranie 0,04 - 1,25




tolerancji'1 z licz
Rozrozniamy tr:
Spos 0b zapisyv
odchy tka obowi
ograniczonym |e
elementu, czy w

powierzchniami
szczeg olnych p

Rodzaje tolerancji
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Tolerancje ksztaltu

Tolerancja prostoliniowosci
Tolerancja plaskosci
Tolerancja okraglosci
Tolerancja walcowosci

Tolerancja zarysu przekroju wzdhuz-
nego

Tolerancje polozenia

Tolerancja rownoleglosci
Tolerancja prostopadiosci
Tolerancja nachylenia
Tolerancja wspélosiowosci
Tolerancja symetrii
Tolerancja pozycji

Tolerancja przecinania si¢ osi

Tolerancje ztozone

potozenia i ksztaltu

Tolerancja bicia promieniowego
Tolerancja bicia osiowego
Tolerancja bicia w wyznaczonym kie-
runku

Tolerancja bicia promieniowego cal-
kowitego

Tolerancja bicia osiowego calkowi-
tego

Tolerancja ksztaltu wyznaczonego
zarysu

Tolerancja ksztaltu wyznaczonej po-
wierzchni
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Tolerancje ksztaitu | potozenia

Spos ob opisywania odchy tek
Kszta ttu.
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Tolerancja prostoliniowo Sci

Sposoby opisywania
tolerancji po tozenia

Tolerancja r ownoleg tosci




Tolerancje ksztaitu | potozenia
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Tolerancje ksztaitu | potozenia
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walcowato sci

A A SN

Tolerancja
I rostopad tosci

/ L
<

Z

Tolerancja bicia wzd tuznego

?»—E




